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COMPOSITIONS DE CDRE DE tg)RTIERS OU BETOWS 
ASSPRftHT lA RETENTION D^EftU (PENPaNT lA PRISE) 
ET PROCEDE DE MISE EN CBOVRE 

5 

Domaine de 1^ invention 

invention concerne des compositions de traitement de 
surfaces de mortiers et/ou betons fralchement mis en oeuvre 
10 assurant la retention d'eau necessaire a leur prise et 
leur durcissement . 

L' invention concerne plus particuli^rement des* 
compositions de cure pour mortiers et/ou betons 

15 fralchement mis en ceuvre pour empScher 1' evaporation d'une 
partie de I'eau intervenant dans leur preparation car 
necessaire a leur prise et leur durcissement, compositions 
comprenant en emulsion aqueuse au moins une paraffine et 
au moins une huile a base d'' ester et/ou une huile a base 

20 de chalnes hydrocarbonees lineaires et/ou cycliques/ 
ramifiees ou non, issues de la rectification de petrol^* 
brut, ces divers composes agissant en pleine synergie. 

L' Invention concerne 6galement le precede de preparation 
25 et de mise en oeuvre desdites compositions a la surface des 
mortiers et/ou batons fralchement couies. 

L' invention concerne enfin 1^ utilisation desdites 
compositions sous la foime d'une couche, d^posees sur la 

30 surface de mortiers et/ou de betons fralchement coules, 
mis en oeuvre pour assurer la retention d' eau au sein de 
mortiers et/ou batons au moment de leur prise et de leur 
durcissement et y maintenir une quantite d'eau suffisante 
aux fins d'empecher, ou d''au moins limiter, les ph^nomenes 

35 * de retrait avec apparitions de fentes, et reserver, a ces 
mortiers et/ou batons, les caracteristiques recherchees 
telles que, par exemple, un tres faible retrait, une bonne 
impermeabilite k I'eau, une excellente resistance au gel 
et autres. 




E-bat de la t:echn±q[ae 

L' incorporation d' eau dans un milieu contenant un liant 
hydraulique parmi ses constituants^ tel que mortiers et/ou 

5 batons, provoque des reactions irreversibles de formation 
de cristaux en aiguilles par hydratation des sels mineraux 
presents, initialement amorphes et anhydres^ et conduit a 
la prise du liant hydraulique par 1' enchevetrement de ces 
cristaux en aiguilles, en epaississant et en af f ermissant, 

10 puis durcissant le milieu les contenant. 

Comme 1'' usage de liant hydraulique ou de miffiLeux en 
contenant se fait k I'air libre, et comme, en plus, la 
reaction de prise est exothermique, il est connu qu'une 

15 fraction de I'eau incorpor6e dans le liant ou dans le 
milieu en contenant s'evapore et qu' il y a, des lors, un 
manque d''eau pour assurer la pour suite de la 
cristallisation lors de I'etape de durcissement au cours 
de laquelle le liant hydraulique ou le milieu le contenant 

20 acquiert toutes les caracteristiques mecaniques 
recherchees telles que^ par exemple, un faible taux de 
retrait, une impermeabilite k I'eau, une resistance aux 
basses temperatures, une resistance mfecanique importante. 

25 Depuis longtemps, un d6faut parmi les plus connus est 
1' apparition de fissures li6es au retrait du mortier ou du 
b^ton contenant un liant hydraulique, au cours du 
durcissement, ce retrait 6tant trfes fr^quemment la 
consequence d'une perte d'eau par Evaporation lorsque le 

30 milieu contenant le liant hydraulique, en particulier les 
mortiers et betons, est soiamis k 1' action simultanee de 
I'exothermicite d6veloppee par la prise, de son exposition 
au soleil et de 1' existence d'une ventilation naturelle 
dessechante. 

35 

Divers moyens ont ete utilises pour suppleer ou empecher 
une perte par Evaporation d'une partie de I'eau incorporee 
dans les milieux contenant, parmi leurs constituants, un 
liant hydraulique tel que, en particulier, les mortiers et 
40 betons . 
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Selon un premier type de moyens^ un trait ement classique 
et ancien, pour emp§cher 1' Evaporation d'eau, consiste a 
maintenir au contact de la surface de mortiers et/ou de 

5 batons fraichement coules une ambiance d'^humidite la plus 
permanente possible pendant le temps de prise, par la 
creation d'un film d'eau entretenu ou.par la mise en oeuvre 
d'un substrat textile a caractere spongieux, imbibe d' eau, 
ou encore par 1' utilisation d' un film polyraere deroule sur 

10 ladite surface pour empecher l'^ evaporation, en creant une 
ambiance de serre entre la surface a proteger et 
1' atmosphere • 

Mais, ce premier type de moyens est peu pratique 
15 aujourd'^hui sur les chantiers de constructions ou de 
renovation importante tant il nfecessite une surveillance 
attentive et, des lors, mobilise de la main d'oeuvre. 

Selon un autre type de moyens, un film continu adherent et 
20 protecteur est cree sur la surface des mortiers et/ou des* 
betons en y d^posant, par pulverisation ou par brossage, * 
une paraffine seule ou associ6e k au moins une r6sine 
hydrocarbonee, en solution dans un solvant organique pour 
former une barriere entre ladite surface et 1' atmosphere 
25 ambiante et empecher ainsi que se produise le ph6nomene 
d' evaporation de I'^eau presente dans la composition des 
mortiers et/ou betons, 

Toutefois, ce type de moyens manifeste plusieurs 
30 inconvenients qui peuvent rendre r6dhibitoire son 
exploitation. Parmi les inconvenients les plus importants, 
I'emploi de solvants organiques constitue un danger pour 
l^'environnement, surtout quand sont mis en oeuvre des 
solvants a caractere canc6rigene tel que le benzene, le 
35 toluene et d'autres solvants aromatiques ou encore des 
solvants halog^nes tels que des hydrocarbures chlords 
(trichlorethyl^ne ou perchlor§thylene) . D' autres 

inconvenients majeurs sont Egalement perceptibles, tels 
c[ue, par exemple : 
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- 1' incompatibility des solvants organiques avec I'eau 
qui oblige a attendre, pour la creation du film 
protecteur sur la surface a prot6ger^ que I'humidite 

5 de cette surface soit la plus faible possible, ledit 

film etant cree des lors que la prise des mortiers 
et/ou batons est d6j^ bien amorcee- En consequence, la 
creation du film est trop tardive et souvent 
inoperante car 1' evaporation de I'^eau, qui doit etre 

10 empech^e, est egalement engag6e, voire bien avanc6e ; 

• - la degradation mal controlee^ incomplete et 
irreguliere du film cree pour former barri^re k 
1' Evaporation, par Inaction du rayonnement ultraviolet 
15 qui laisse des residus du film de protection adh6rant 

a la surface traitee ; 

- la diminution des capacites d' adhesion aux surfaces 
ainsi trait6es, des mat6riaux de finition tels que des 

20 revStements de platre, peintures, colles pour 

c6ramiques et autres, quand le film cr66 pour former 
barriere ^ 1' Evaporation est partiellement dEgradE au 
moment ou commencent les travaux de finition. 



25 Enfin, selon un autre type de moyens, un film continu et 
protecteur est cree sur la surface des mortiers et/ou des 
batons fralchement coules en y deposant, par pulverisation 
ou par brossage, une Emulsion dans I'eau d'^une paraffine 
seule ou associEe a au moins un autre compose tel que une 

30 resine hydrocarbonee, une . huile hydrocarbonEe et/ou une 
charge pigmentaire et/ou des alcools gras et/ou des acides 
gras, pour former, d'une maniEre prEcoce au debut de la 
prise, une barriere entre ladite surface et I'atmosphEre 
ambiante et empEcher ainsi que se produise le phEnomene 

35 d' Evaporation de I'eau intervenant dans la composition des 
mortiers et/ou bEtons. Cette Emulsion a en commun avec les 
mortiers et bEtons la prEsence de I'eau qui rend 
compatible et particuliErement intEressant ce type de 
traitement anti-Evaporation. 
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Relevant de ce dernier type de moyens, de nombreux 
documents d6crivent des compositions en emulsion dans 
I'eau destinies au traitement de surfaces de mortiers 
et/ou betons fralchement mis en oeuvre^ dont la fonction 
5 est d'empecher 1' Evaporation de I'eau intervenant dans la 
formation desdits mortiers et batons. 

Un premier document {US2^ 928, 752) decrit des emulsions 
aqueuses destinees a la protection des surfaces de 

10 mortiers et/ou betons pendant la periode de prise, puis au 
debut de la periode de durcissement , pour eviter 
1 ' evaporation d'eau, ces emulsions comprenant une 
paraffine, un produit de reaction fait d'oxyde d' ethylene 
et d'alcool oleique insatur6, un sel amine d'acide 

15 carboxylique ^ longue chalne en C12 a Cisr un alcool gras ^ 
longue chaine en C12 ^ C20 et, 6ventuellement , une faible 
quantite (0 a 10% en poids) d'une huile minerale 
intimement mfelangee, quand elle est presente, a la 
paraf f ine fondue pour rendre cette paraf f ine plus 

20 mailable . 

Ces compositions, dont 1' inconvenient essentiel est d'etre 
rendues complexes par le nombre de composants qui les 
forment, sont censees §tre rendues plus adhesives aux 
25 surfaces de mortiers et/ou de betons ^ proteger de 
1' evaporation de I'eau grace a la presence de la fonction 
amine ayant une affinite envers des composants des 
mortiers et/ou betons. 

30 Toutefois, ces compositions de revStement protecteur des 
surfaces de mortiers et/ou de batons pour emp§cher 
1' Evaporation de I'eau, comportent des inconvEnients qui, 
outre la complexity de leurs formulations, sont, par 
exemple : 

35 

la desactivation du mortier et/ou' du bEton par la 
presence de la fonctions alcool ou acide, inconvenient 
bien connu de I'homme de I'art et qui se manifeste par 
une agression chimique de la surface ^ proteger avec 
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disparition du liant hydraulique sur et autour du 
granulat present, et creation d'un etat de surface 
irregulier aprds prise et durcissement ; 

5 - la creation d'un retard de prise en surface du mortier 
et/ou du beton traite, attach^ a la presence de la 
fonction alcool et^ d^s lors, un retard dans 
1' 6vaporation ; 

10 - des manques d' adherence des materiaux de finition 
appliques sur les surfaces trait6es au moyen desdites 
compositions ; 

- une retention d'eau souvent insuffisante dans les 
15 mortiers et/ou batons traites en surface, entralnant 

des ph6nom6nes de fissuration. 

Un autre document (US3, 189, 469) decrit des emulsions 
aqueuses a capacite ref l§chissante quand elles sont 

20 appliqu6es sur les surfaces de mortiers et/ou betons 
fralchement coules, a proteger de 1' evaporation de I'eau 
pendant la periode de prise et le d6but du durcissement, 
qui se compose, en combinaison, d'une cire hydrocarbon6e, 
qui est essentiellement de la paraffine, k raison de 15 a 

25 50% en poids, d'un produit de reaction entre des acides 
gras satur6s et insatur^s en Cxz ^ C22 et d'un agent 
alcalin tel qu'un hydroxyde alcalin ou une amine ^ raison 
de 1 ^ 10% en poids dudit produit, d'un pigment mineral k 
haut pouvoir r6f 16chissant, tel que du TiOa, ^ raison de 1 

30 a 10% en poids et un agent dispersant non ionique et 
anionique a raison de 1 ^ 3% en poids. 

Ces compositions sont cens6es etre rendues plus adherentes 
aux surfaces de mortiers et/ou betons a proteger de 

35 1' evaporation de I'eau, grace a la presence de la fonction 
amine ou du compose alcalin neutralisant la fonction acide 
des acides gras satur^s et insatures, cette fonction amine 
et ce compose alcalin ayant I'avantage d' avoir une 
af finite a I'egard des composants des mortiers et/ou 

40 betons • 
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Malgre cet avantage, ces .compositions de revStement 
protect eur des surfaces de mortiers et/ou betons pour 
empecher 1 ' evaporation de I'eau au cours de leur prise et 
5 de leur durcissement comportent des inconvenients qui 
sont, par exemple : 

- la complexity de leur formulation ; 

10 - la desactivation du mortier et/ou du beton par la 
presence de la f onction acide apportee par les acides 
gras, qui entralne une attaque du liant hydraulique en 
surface, en d^gageant les charges min§rales ; 

15 - 1' apparition d''un retard de prise en surface des 
mortiers et/ou betons traites et, de ce fait, un 
• decalage de 1' evaporation de I'eau en surface ; 

- les manques d' adherence des mat6riaux de finition |^ 
20 appliques sur les surfaces trait^es ; I 

- la presence d' un pigment tel que le Ti02 pour procurer 
auxdites compositions une capacite de haute * 
reflectance susceptible d' etre une aide pour diminuer 

25 1' evaporation de I'eau en surface des mortiers et/ou 

betons au cours de la prise et du durcissement ; 

- une retention d' eau ^ consid6rer comme insuf f isante. 

30 On autre document (US4, 239, 540) d^crit une emulsion 
aqueuse pour la protection des surfaces de mortiers et/ou 
batons fraichement coul6s, pour empecher 1' Evaporation 
d'eau pendant la periode de prise, puis de durcissement, 
qui se compose d'une paraffine (18,2% en poids) , d'un 

35 melange d'huiles forme d'une huile de coco (4,2% en 
poids), d'une huile de soja (3,3% en poids), d'^une huile 
de lin (4,2% en poids), d' acides stearique (3,4% en. 
poids), d' acide h^xacosanique (1,6% en poids), de I'^eau 
(62,5% en poids) et un ester d' ethyl et d' acide cyanurique 

40 (2,6% en poids) comme agent emulsifiant- 
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Cette Emulsion aqueuse de composition tres particuliere et 

trds ^troite, qui pourrait paraltre int6ressante pour le 

traitement de prevention contra 1' evaporation de I'eau des 

surfaces de mortiers et/ou betons au moment de la prise et 

5 du durcissement, est en realite non exploitable tant I'es 

resultats enonces montrent sa tr^s faible capacite a §tre 

un retenteur d'eau (0,027 ^ 0,038 g d' eau/cm^) . En outre, 

cette emulsion aqueuse contient des acides organiques dont 

la fonction acide : 
10 , 

- a la propriete de desactiver les surfaces de mortier 
et/ou beton sur lesquelles ladite emulsion est 
deposee ; 

15 - provoque 6galement un retard de prise en surface 
desdits mortiers et/ou b§tons trait^s. 

Un autre document (US4, 495, 319) divulgue une m^thode de 
preparation d'une 6mulsion destin6e au traitement de cure 

20 de surfaces de mortiers et/ou batons fraxchement coul6s 
pour empgcher 1' evaporation de I'eau presente a la surface 
desdits mortiers et/ou betons au cours de la periods de 
prise et de la periode de durcissement . Cette Emulsion est 
formee ^ partir de resine hydrocarbonee, de - paraffine, 

25 d' agents eraulsifiants obtenus a partir d' acides gras et de 
morpholine. La presence de pigments tels que du TxOz et/ou 
de charge min^rale telle que du CaCOa, est egalement 
divulgu6e . 

30 Toutefois, cette Emulsion presente 1' inconvenient d'§tre 
compos6e de matidres solides k la temperature ambiante, 
c'^est-a-dire de paraffine et de r6sine hydrocarbonees a 
l'§tat solide, rendant difficile la preparation de 
1' emulsion et conduisant a une emulsion qui peut etre 

35 instable et a une exploitation corame film de protection 
centre 1' evaporation de I'eau de surface des mortiers 
et/ou betons fralchement coules assez decevante : la 
capacite de cette emulsion a empecher une perte d'eau par 
evaporation apparalt insuffisante quand bien meme cette 
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femulsion contiendrait un pigment pour en augmenter la 
reflectance et, d^s lors, pour essayer d' augmenter son 
ef f icacite. 

5 On autre document (FR2691962) decrit des emulsions 
aqueuses de paraffine et de resines hydrocarbonees 
naturelles ou synthetiques, en particulier des resines de 
pin qui sont destinees a etre appliqu6es sur des surfaces 
de mortiers et/ou betons fraichement coules, pour limiter 

10 I'' Evaporation de I'eau pendant la periode de prise et le 
debut du durcissement . 

Toutefois, ces emulsions sont composees de raatieres 
solides a la temperature ambiante,. rendant leur 

15 preparation difficile, leur stability dans le temps 
incertaine, leur utilisation comme film de protection 
centre 1' Evaporation de l^eau de surface des mortiers 
et/ou betons non satisf aisantes au regard des resultats- 
enonces (52,8% apres deux heures, tr6s inferieurs aux 85%^ 

20 de la paraffine seule) . 

Ob jets de 1^ Invention 

25 Comme l'6tat de la technique le revele, les Emulsions 
aqueuses proposees et destinees a etre appliquees sur des 
surfaces de mortiers et/ou de betons fraichement coules 
pour limiter 1' evaporation de I'eau des le debut de prise 
presentent de nombreux inconvenients . 

30 

C'est pourquoi les objets assignes ct 1' invention sont 
nombreux et multiples, ^ la hauteur des inconvEnients 
prEcites pour y apporter au moins amelioration. 

35 Les divers objets assignEs k 1' invention apparaissent §tre 
la creation de compositions organiques qui sont des 
emulsions aqueuses dotees des caracteristiques 
essentielles necessaires et recherchEes pour qu' elles 
soient appliquees sur des surfaces de mortiers et/ou 



10 
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batons fraichement coules et, qu'une fois appliqu6es, 
elles limitent et, pr6f erentiellement , enip§chent 
1^ evaporation de I'eau, absoltoment necessaire a leur prise 
et a leur durcis semen t. 

Parmi les caracteristiques essentielles assignees aux 
emulsions aqueuses selon 1' invention, certaines d'entres 
elles sont precisees a titre illustratif, Ainsi, les 
emulsions aqueuses selon 1' invention : 

- doivent etre formees, outre de la paraffine 
habit uellement pr^sente, de composes hydrocarbon6s 
liquides a la temperature ambiante ; 

15 - ne peuvent pas comporter de composes susceptibles de 
desactiver les mortiers et/ou les betons les 
recevant ; 

- doivent etre exemptes de composes susceptibles de 
20 retarder, en surface, la prise des mortiers et/ou les 

batons qui en sont recouverts ; 

- doivent etre faciles k preparer et stables apres leur 
preparation ; 

25 

- doivent etre d'une application facile sur les surfaces 
^ traiter, pref §rentiellement par pulverisation ; 

- doivent §tre appliqu6es tr^s rapidement sur les 
30 surfaces de mortiers et/ou batons fraichement coul6s, 

avant le debut de prise ; 

- doivent pouvoir apporter, auxdites surfaces trait^es, 
une protection centre 1' evaporation de I'eau 

35 superieure ^ celle de la paraffine seule ; 

- ne doivent pas contenir de composes particulidrement 
nefastes pour 1 ' environnement ; 



40 



- doivent etre exemptes de composes cancerigenes tels 
que, en particulier, le benzene, le toluene, le 
xylene ; 



- doivent permettre, apres leur degradation^ une bonne 
adherence pour les mat^riaux de finition appliques sur 
les surfaces traitees. 



SoBomaire de 1 ' invention 



Selon 1' invention, les emulsions aqueuses destinees a etre 
10 appliquees sur des surfaces de mortiers et/ou de betons 
fralchement coules pour empecher 1' Evaporation de I'eau 
des le debut de prise, eliminent au moins partiellement 
les inconvenients manifestes dans I'^etat de la technique 
et apportent/ en outre, de substantielles ameliorations 
15 inexistantes dans les moyens d6crits jusqu'^ ce jour pour 
rendre les Emulsions particulierement efficaces dans le 
r61e qui leur est assigne. 

Selon 1' invention, les compositions destinies ^ Stre 
20 appliquees sur des surfaces de mortiers et/ou de batons 
fralchement coules, avant le d6but de prise, pour empecher 
I'evaporationi de I'eau necessaire h leur prise et a leur 
durcissement,. se caract6risent en ce que, dans le but de 
les rendre synergique a I'egard de la retention d' eau,. 
25 elles se composent, sous la forme d' emulsions aqueuses : 

a) d'^au moins une paraffine d^origine petroliere ou de 
synthese renfermant, en melange, des hydrocarbures 
satures et insatures aliphatiques de formules 
30 generales CnH2n+2 et CnHan pour lesquels n est au moins 

6gal a 30 et dont le point de fusion est compris 
entre 40^C et 75^C ; 



b) d' au moins une huile hydrocarbonee lin^aire et/ou 
35 cyclique, d'origine aliphatique et/ou napht^nique, 

qui sont - des chalnes hydrocarbon^es, seules ■ ou en 
melange, de formules generales CnH2n+2 et CnH2n pour 
lesquelles n est inf^rieur ^ 30, dans un etat liquide 
a temperature ambiante ; 
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c) et/ou d'au moins une huile formee d' au moins un ester 
resultant de la reaction de condensation d'un acide 
gras sature et/ou insature avec un alcool mono, di ou 
5 trihydrique 

Description de-taillee de 1^ invention 

10 Les compositions selon 1^ invention^ destinees ^ etre 
appliquees sur des surfaces de mortiers et/ou de betons 
fralchement coul6s avant le debut de prise pour empecher 
1' evaporation de 1' eau necessaire a leur prise, sont : 

15 - des emulsions aqueuses de paraffine et d'huiles ; 

- synergiques k I'egard de la retention d'eau a travers 
leurs composants et les quantit6s relatives engagees 
de ces divers composants, 

20 

- stables au stockage, meme de longue dur6e. 

Selon 1' invention, les compositions destinies, par leur 
presence, ^ empecher 1' evaporation de I'eau de mortiers 

25 et/ou batons fralchement coules, sont des Emulsions 
aqueuses de paraffine. Or, une Emulsion est, par 
definition, une dispersion d'un compost liquide ou rendu 
liquide dans un autre compose liquide. Dans le cas de 
1' invention, le compos6 paraf f inique, dit composant (a), 

30 qui, a une temperature ambiante, est un compost solide non 
miscible a I'eau, est rendu liquide par une legere 
elevation de temperature et simultanement disperse dans 
I'eau portee ^ une temperature appropriee pour la 
formation d'une emulsion sous forte agitation. Toutefois, 

35 le compose paraf f inique peut se presenter deja sous la 
forme d'une emulsion aqueuse commercialisee et etre 
utilise dans cet etat pour la preparation des compositions 
selon 1' invention. 
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La paraffine^ raise en oeuvre dans le cadre de 1' invention 
pour la realisation de 1' Emulsion precitee, est choisie 
dans le groupe constitue par des alcanes et/ou alcenes, 

5 pris seuls ou en melange, qui sont des hydrocarbures 
saturees et/ou insatures, d'origine petroliere ou de 
synthese, de formules generales CnH2n+2 et CnH2n pour 
lesquelles n est au moins egal a 30 et est 
pref erentiellement compris entre 30 < n < 120 et dont le 

10 point de fusion est compris entre 40 ""C et 75 ""C et 
pref erentiellement compris entre 50 "^C et 70°C. 

D'apres la valeur de "n" et les quantites relatives 
d" alcanes et alcenes formant la paraffine mise en oeuvre,. 
15 la density de ladite paraffine est comprise entre 0,85 et 
0,95 et pr6f erentiellement comprise entre 0,88 et 0,92. 

Pour 6viter que 1' emulsion realis6e par la dispersion de 
la paraffine fondue dans de I'eau donne un effet de^ 

20 coalescence, c' est-^-dire que la paraffine et I'eau se 
s6parent en deux couches, un agent §mulsifiant facilitant* 
la stability de 1 ' emulsion peut §tre introduit dans ladite 
emulsion, cet agent etant capillairement act if et se 
plagant, par suite d'un phenomene d ' adsorption, a la 

25 surface de separation des micro-gouttelettes de paraffine 
et d'eau en les enveloppant d'un film interfacial. 

Un tel agent 6mulsifiant peut etre de nature anionique 
et/ou non-ionique. II peut §tre choisi parmi les produits 

30 emulsifiants bien connus tels que les acides gras, en Cs ^ 
C22 neutralises par une amine, en particulier la 
triethanolamine, des composes sulfon6s, phosphon^s ; des 
alcool gras, des esters de sorbitan, des copolymdres oxyde 
d'' ethylene - oxyde de propylene, ou autres. De tels agents 

35 emulsifiants sont, par exemple, commercialises par SEPPIC 
sous le nom de Simulsol, Montane, Montanox et par LAMBERT- 
RIVIERE sous le nom de Syntopon. 
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Des emulsions de paraffine dans I'eau, dont la paraffins 
repond aux caracteristiques precitees,. sont 

coinniercialis6es, par exemple, par Exxon-Mobil Oil sous les 
noms de marques Mobilcer 115, Mobilcer 730, Mobilcer C, 
5 Prowax 397, Mobilwax 2370 ou encore par Suddentsche 
Emusions Chemie sous les noms de marques Wukonil KN 50, 
Wukonil LP 50, Wukonil LP 38 ou par Michelman sous le nom 
de marque ME91240E. 

10 Les compositions selon 1' invention contiennent aussi au 
moins une huile hydrocarbonee, dite composant (b) , 
d*origine petroli^re de type aliphatique et/ou naphtenique 
et, dans ce dernier cas, issues de la serie des cyclo- 
pentanes et des cyclohexanes, qui sont des hydrocarbures, 

15 presentes seules ou en melanges, saturees et/ou 
insaturees, de formules generales CnH2n+2 et/ou CnHan pour 
lesquelles n est inferieur a 30 et est pr^f 6rentielleraent 
compris entre 10 et 25, ces huiles hydrocarbon^es 6tant 
dans un etat liquide a la teitp^rature ambiante. 

20 

Toutes ces huiles ont, sous des conditions normales de 
temperature et de pression, une viscosity cinematique 
comprise entre 5 et 500 mm^/s et une density comprise 
entre 0,83 et 0,97. 

25 

Comme huile hydrocarbon6e d'origine aliphatique et/ou 
naphtfenique, il est possible d'indiquer, a titre 
d'exemple, 1' huile Neutral, commercialisee par Exxon- 
Mobil, qui a une Viscosite cinematique egale a 20 mm^/s, 
30 ou les huiles HMVIP 30, HVI 65 commercialisees par Shell, 
. 60 Neutral, 80 Neutral, 150 Neutral commercialisees par 
Exxon-Mobil • 



Les compositions selon 1' invention contiennent egalement, 
35 associees a ou en remplacement du composant (b) , au moins 
une huile liquide k la temperature ambiante qui est form6e 
d'un ester resultant de la reaction de condensation d*un 
acide gras satur6 et/ou insature avec un alcool mono, di 
ou trihydrique, constituant le composant (c) . 
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Les acides gras entrant dans la formation de 1' ester selon 
1' invention sont des composes hydro carbon6s^ satures et/ou 
insatures, ramifies ou non, provenant de 1 ' hydrogenation 
5 d'huiles.et de corps gras, portant preferential leraent une 
seule fonction acide carboxylique . lis sont general eitient 
choisis, par exemple, dans le groupe constitue par les 
acides gras en Cb a C24/ tels que, par exemple, 1* acide 
caprylique, caprique, laurique, myristique, palmitique, 
10 stearique, arachidique, behenique, lignocerique, 
palmitoleique, oleique, gadal^ique, 6rucique, linoleique, 
linolenique, isolinolenique. 

Les alcools entrant dans la formation de 1 ' ester selon 
15 1' invention sont des composes hydrocarbones comportant 
une^ deux ou trois fonctions alcool en C2 a C20. Ces 
alcools peuvent Stre choisis dans le groupe constitu6 par. 
les alcanols et/ou les alcenols tels que, par exemple,!; 
l'6thanol, le propanol, le butanol, le pentanol, I'acool, 

20 stearique, 1' alcool oleique quand il s'agit d'utiliser un 
alcool monohydrique, dans le groupe constitu6, pars 
exemple, par les propane diol, butane diol, pentane diol, 
hexane diol, heptane diol, octane diol, nonane diol, 
decane diol, undecane diol et dod6cane diol et autres 

25 dihydroxyalcanes ou alcdnes, quand il s'agit d'utiliser un 
alcool dihydrique, et/ou dans le groupe constitu6 par le 
glycerol, les butane triol, pentane triol, hexane triol, 
heptane triol, octane triol, nonane triol, decane triol, 
undecane triol, dodecane triol et autres trihydroxyalcanes 

30 ou alcenes quand il s'agit d'utiliser un alcool 
trihydrique • 

Les compositions selon 1^ invention, realisees au moyen des. 
composants (a), (b) ' ou (c) que sont : 

35 

- les paraf fines d'origine p6troliere ou de synthese 
renfermant en melange des hydrocarbures satures et/ou 
insatures de formule g6n6rale CnH2n+2 et/ou CnH2n avec n 
> 30 ; 
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- au raoins une huile hydrocarbon6e lineaire et/ou 
cyclique, d'origine aliphatique et/ou napht6nique, de 
formule generale CnH2n+2 et CnHan avec n < 30 dans un 

5 etat liquids a temperature ambiante ; 

- et/ou au moins une huile formee d'un ester resultant 
de la reaction de condensation d'^un acide gras, sature 
et/ou insature, avec un alcool mono, di ou 

10 trihydrique ; 

sont des compositions synergiques destinies ^ ^tre 
appliquees sur des surfaces de mortiers et/ou de betons 
fralchement coul6s, avant le debut de prise, pour empfecher 
15 l'^ Evaporation' n6cessalre k leur prise et a leur 
durcissement, dont le caract^re synergique s'^affirme k 
travers leur capacite a emp§cher 1' Evaporation d'eau 
infiniment mieux que les emulsions de paraffines seules ou 
d''huiles seules. 

20 

Ce caractEre synergique est atteint des lors que les 
divers composants de ces compositions ou emulsions 
aqueuses sont presents, en pourcentage de matieres actives 
(ou matidres s^ches) k raison de : 

25 

- composant (a) ou paraffine : de 2% ^ 90% en poids, 
pr6f6rentiellement de 5% a 60% en poids, tres 
prefErentiellement de 5% a 40% en poids ; 

30 - composant (b) ou huile hydrocarbonee : de 5% ^ 90% en 
poids, pr6f6rentiellement de 8% a 40% en poids, trEs 
pr6f6rentiellement de 9% ^ 30% en poids ; 

- composant (c) ou huile formEe d'au moins un ester : de 
35 5% a 90% en poids, prEf Erentiellement de 10% a 50% en 

poids, trEs preferentiellement de 15% i 40% en poids ; 



- eau : QSP a 100% en poids. 
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De plus, le rapport ponderal en mati^re active s^che du 
cumul des huiles et de la paraffins pr63entes dans les 
emulsions aqueuses des compositions selon 1' invention doit 
etre au moins 6gal ^ 0,25, peut etre pref erentiellement au 
5 moins egal a 0,63 et peut varier tres pref6rentiellement 
entre 0,64 et 9. 

Les compositions selon 1' invention, sous forme d' emulsions 
aqueuses, ont une teneur en matiere seche qui peut varier, 
10 en general, de 10% a 60% en poids, mais de pr6f6rence de 
30% a 50% en poids. 

Lesdites compositions sous forme d' emulsions aqueuses sont 
utilis6es par pulverisation sur les surfaces ^ proteger, 
15 la charge utile depos^e par unite de surface etant 
comprise entre 50 g/m^ et 150 g/m^ pour atteindre la 
protection totale, c'est-^-dire une absence d' Evaporation 
desdites surfaces. 

20 Les compositions selon 1' invention, qui sont des Emulsions 
aqueuses, sont stables au stockage, m§me prolonge. 

De plus, quand ces compositions selon 1' invention sont 
mises en oeuvre, elles se revelent avoir une tres grande 
25" efficacitE car, par opposition aux compositions de I'etat 
de la techniques, elles necessitent une quant ite de 
matiere s^che active deposes par m^ a proteger infiniment 
plus faible, les rendant ainsi a la fois tres efficaces et 
tres economiques. 

30 

L' invention concerne egalement un proc6d6 de preparation 
des compositions de protection centre 1' Evaporation d'' eau 
de surfaces de mortiers et/ou betons fraichement coulEs, 
qui comporte les etapes successives d' introduction des 
35 divers composants dans une zone de preparation tres 
fortement soumise ^ agitation, dont le contenu peut etre 
chauffE et/ou refroidi, ces Etapes Etant :• 
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i) 1' introduction,, selon la quantity calculee^ de I'eau, 
necessaire a la creation de 1' Emulsion, puis 
eventuellement celle d'un agent 6mulsifiant dans 

5 ladite zone, ce premier melange 6tant soumis k forte 

agitation pendant le temps necessaire A I'obtention 
d'un milieu homogfene ; 

ii) 1' introduction, selon les quantites calculees, du 
melange des huiles des composants (b) et/ou (c) , 

10 formant un deuxieme m^lange^ qui est soumis a la meme 

forte agitation pendant le temps necessaire a 
I'obtention de la premiere emulsion "huile dans 
I'eau" ; 

iii) 1' introduction^ selon la quantity calculee et sous 
15 agitation douce, de la paraffine dans le deuxieme 

melange : 

- prealablement chauf fee a une temperature 
suffisante pour provoquer la fusion et le passage 
k I'etat d' emulsion de la paraffine quand ladite 

20 paraffine est introduite sous la forme d'une 

poudre tr^s fine ; 

- a une temperature ambiante quand la paraffine est 
introduite sous la forme d'une emulsion aqueuse ; 

et maintien de 1' agitation douce pendant le temps 
25 prolonge necessaire k la formation de 1' emulsion, 

avec un eventuel ref roidissement de 1' emulsion ; 

iv) puis, so\amission de I'' emulsion resultant du deuxieme 
melange transf oinnee en emulsion aqueuse a une 
agitation douce pendant un temps prolonge pour 

30 homogeneiser 1' emulsion aqueuse formee contenant tous 

les composants. 



Cet ultime temps d' agitation douce de I'etape iv) peut 
atteindre 90 minutes, voire le depasser. 

35 
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Exentple 1 

On a prepare, sous la forme d'une emulsion aqueuse, des 
5 compositions selon 1' invention^ form6es de : 

- paraf f ine : Mobilcer 115 (marque depos6e) , 
commercialis6e par la soci6t6 MOBIL sous la forme d^une 
Emulsion aqueuse a 45% en poids d'extrait sec ; 

10 

- huile de type (c) ^ qui est un ester d'^acide gras 
triglyceride^ resultant de 1' esterif ication d'un 
melange d^'acides (huile TUNGOIL) qui sont, a raison de 
80% en poids/ de I'acide eleostearique (en Cis avec 3 

15 insaturations) , & raison de 1% d' acide palmitique (en 

-de) et a raison de 19% d' acides linoleique, 
linolenique et ol6ique (en Cie) par le glycerol ; 

- eau : QSP a 100% en poids. 

20 

Le mode de preparation a 6t6 le suivant : 

V 

Dans un r6acteur appropri6, on introduit d'abord la 
quantity d'^eau necessaire a la realisation de la 
25 composition selon 1' invention par la formation d'une 
emulsion aqueuse* 

Quand la paraf fine se pr^sente sous I'' aspect d'une 
emulsion aqueuse, la quantite d' eau initialement 
30 introduite tient compte de la quantite d' eau contenue dans 
1' emulsion aqueuse de paraf fine. 

Si necessaire, un agent emulsifiant (tensio-actif ) est 
introduit dans le volume initial d'^eau,. par exemple le 
35 Montanox 85 (marque deposfee) commercialise par la societe 
SEPPIC: 
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L'eau initiaiement introduite est soiiiaise, qu' elle 
contienne ou non un agent dispersant, a une agitation 
importante par un agitateur TURAX tournant ^ 20000 
tours/minutes . 

5 

Sous cette agitation importante, I'huile de type (c) est 
introduite dans le volume aqueux en formant un melange 
maintenu sous 1' agitation importante pendant cinq minutes, 
pour former 1' Emulsion "huile dans I'eau". 

10 

Au terme de ces cinq minutes de forte agitation, ladite 
agitation est calmee, la vitesse de rotation du TURAX 
6tant portee a 5000 tours/minute. Sous cette faible 
agitation, 1' emulsion aqueuse de paraffine est introduite 
15 dans 1' emulsion d' huile dans I'eau. 



Quand 1 ' introduction de 1' emulsion aqueuse de paraffine 
est achevee, le melange d' Emulsions forme est soumis, 
pendant au plus 90 minutes, k une agitation douce, la 
20 Vitesse de rotation du TURAX §tant maintenue a 5000 
tours /minute. 

Au terme de ce temps final d' agitation, la composition 
selon 1' invention est prete ^ 6tre exploit^e par 
25 pulverisation, k raison de 60 g/m^ d'une composition 
conforme a 1' invention contenant 50% en poids d'extrait 
sec. 

Huit formules (1 a 8) de compositions selon 1' invention 
30 ont ete realisees, dont les pourcentages en poids des 
composants sont donnas dans le tableau I ci-apres. 
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Tableau I 



N" de la 
formula 


% en poids 
du total de 
I'eau dans 

1 ' Emulsion 


% en poids 
d' extrait 
sec de 

paraf f ine 


% en poids 
d'huile k 

base 
d' esters 


% en poids 
d' extrait 
sec total 


1 


50,87 


39,13 


10,00 


. 49,13 


2 


50,76 


34,24 


15,00 


49,24 


3 


50,65 


29,35 


20,00 


49,35 


4 


50,51 


24,46 


25,03 


49,49 


5 


50,43 


. 19/57 


30,00 


49,57 


6 


50,22 


14,54 


35,00 


49,54. 


7 


49,71 


9,99 


40,30 


50,29 


8 


49,90 


4,99 


45,10 


50,09 



5 Dans le tableau I pr6cit6, le pourcentage en poids d'eau^^ 
presenile dans la composition selon 1' invention, est 1^ 
CLUtiul de I'eau pr6sente dans 1' Emulsion de Mobilcer 115 (a: 
45% en poids d' extrait sec),, et de I'eau introduite en 
supplement/ le pourcentage en poids de paraf fine 6tant. 
10 ainsi exprime en pourcentage en poids d* extrait sec, de 
mSme que le pourcentage en poids de I'huile ^ base 
d* esters mise en oeuvre. 

A titre de comparaison, quatre formules de compositions en 
15 emulsion aqueuse ont et6 preparees, deux d'entre elles (9, 
10) contenant la m§me huile en emulsion dans I'eau que 
celle mise en oeuvre dans les huit formules de 1' invention, 
les deux autres (11, 12) contenant la m§me paraf fine en 
emulsion dans I'eau que celle mise en ceuvre dans les huit 
20 formules de 1' invention. 

Les formules de chacune de ces compositions comparatives 
sont donn§es dans le tableau II ci-apres. 



25 
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Tableau II 



de la 
formula 


% en poids 
du total 
de I'eau 
dans 

1* emulsion 


% en poids 

d' agent 
^mulsif iant 


% en poids 
d'extrait 

sec de 
paraf fine 


% en poids 
d'huile a 
base 
d' ester 


% en poids 
d' extrait 
sec total 


T§moin 9 


62 


3 


0 


35 


38 


T^raoin 10 


48 


3 


0 


49 


52 


T6moin 11 


55 


0 


45 


0 


45 


T^oin 12 


82,15 


0 


14,85 


0 


14,85 



Des essais d' utilisation desdites coir¥>ositions ont 6te 
conduits sous la forme d'une couche pulveris6e pour 
chacune d'entre elles, d6pos6e sur la surface de mortiers 
et/ou de batons fralchement coul6s, mis en oeuvre pour 
10 assurer la retention d'eau au sein desdits mortiers et/ou 
batons au moment de la prise, puis de leur durcissement . 



Ces essais de protection de surfaces ont 6te realises a 
dosage 6quivalent, ce dosage 6tant de 60 g/m^ de 
15 1' emulsion k 50% d'extrait sec. 



Les r^sultats de cette retention en eau ont 6t6 r^unis 
dans le tableau III ci-aprfes, sous la forme d!un 
coefficient de protection h 6 heures et 24 heures aprds la 
20 coulee du b6ton, qui indique le pourcentage en poids d'eau 
maintenu sur les surfaces traitees. 
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Tableau III 





Coefficient de protection 


it 6 heures 


k 24 heures 


1 


67,9 . 


63,2 


2 


80,6 


75,3 


3 


79,4 


73,5 


4 


85,9 


73,6 


5 


89,6 


78,2 


6 


88,9 


80,5 . 


7 


79,3 


76,5 


8 


72,0 


70, 3 


T4moin 9 


58,3 


45, 3 


Temoin 10 


80,9 


66,2 


Temoin 11 


18,8 


12,3 


T6moin. 12 


13,5 


8,4 



5 Les remarques qui peuvent etre tirees de ces trois 
tableaux sont les suivantes : v. 

- il y a bien synergie dans les compositions selon 
1' invention car la comparaison des essais 1 a 8 avec 

10 les essais teraoins 9 et 10 pour l''huile^ 11 et 12 pour 

la paraffine, montre que la presence siraultanee de 
I'huile et de la p'araffine dans la composition en 
emulsion aqueuse entralne des resultats en mati^re de 
protection tres superieurs aux resultats des temoins ; 

15 

- il se produit un phenomene de maximisation de la 
protection des surfaces trait6es quand le rapport des 
pourcentages en poids d'huile sur les pourcentages en 
poids d'extrait sec de paraffine,* dans les 

20 compositions selon 1'' invention, est tres 

pref 6rentiellement compris entre 0,64 et 9 ; 

- les protections des surfaces traitees sont acquises 
avec une faible quantite en matiere seche active des 

25 compositions selon 1' invention et ce, par rapport aux 

compositions t6moins . 



Exsnple 2 
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On a prepare, sous la forme d'une Emulsion aqueuse, des 
compositions selon 1' invention, form^es de : 

- paraffine : Mobilcer 115 {marque d6pos6e) , 
commercialis6e par la soci^te MOBIL sous la forme 
d'une 6muision aqueuse ^ 45% en poids d'extrait sec ; 

- huile de type (b) , qui est une huile paraf f inique, de 
viscosity faible et 6gale a 20 mm^/s commercial isee 
par la societe MOBIL sous le nom de marque 60 
NEUTRAL ; 

- eau : QSP a 100% en poids. 

Le mode de preparation des compositions selon 1' invention 
est le mSme que celui deer it dans I'exemple 1. 

Sept formules ont 6t6 r6alis6es, dont les pourcentages en 
poids des composants sont donnas dans le tableau IV ci- 
apr^s . 



Tableau IV 



N" de 
la 
formule 


% en. poids 

du total 
d'eau dans 
1 'Emulsion 


% en poids 
de 1' agent 
6mulsifiant 


% en poids 
d'extrait 

sec de 
paraffine 


% en 
poids 
d' huile 
paraf fi- 
nique de 
type b) 


% en 
poids 
d'extrait 
sec total 


13 


69,57 


0,95 


23,47 


6,00 


30,43 


14 


69,12 


1,34 


20,54 


9,00 


30,88 


15 


68,60 


1,79 


17,61 


12,00 


31,40 


16 


68,77 


2,14 


14,26 


14,53 


30,94 


17 


68,71 


2,60 


11,27 


17,42 


31,29 


18 


68,33 


3,10 


8,40 


20, 17 


31,67 


19 


68,02 


3,50 


5,57 


22,91 


31,98 
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Dans le tableau IV precit6, le pourcentage en poids d'eau, 
presente dans la composition selon 1' invention, est le 
cumul de I'eau presente dans 1^ emulsion de Mobilcer 115 (a 
5 45% en poids d'extrait sec), le pourcentage en poids de 
paraffine etant ainsi exprime en pourcentage en poids 
d'extrait sec, ainsi que I'huile paraffinique mise en 
ceuvre • 

10 De plus, les compositions 13 a 19 selon 1' invention ont 
regu un agent emulsifiant qui est un agent non ionique, 
ester de sorbitan, poss6dant 85 motifs d' oxyde d' ethylene, 
vendu sous la marque MONTlUSrOX 85 par la soci6t6 SEPPIC. 

15 A titre de comparaison, quatre formulas de compositions en 
Emulsion aqueuse ont et6 pr6par6es, deux d'entre elles 
(20, 21) contenant la mSme huile en emulsion dans I'eau 
que celle mise en oeuvre dans les sept formules de 
1' invention, les deux autres (22, 23) contenant la mSme 

20 paraffine en emulsion dans I'eau que celle mise en oeuvi^e 
dans les sept formules de 1' invention. 3: 

Les foirmules de chacune de ces compositions comparatives 
sont donnees dans le tableau V ci-apres» 

25 

Tableau V 



N** de la 
formule 


% en poids 
du total 
de I'eau 
dans 

1' Emulsion 


% en poids 

d' agent 
emulsifiant 


% en poids 
d' extrait 

sec de 
paraffine 


% en poids 
d' huile 
paraffinique 


% en poids 
d' extrait 
sec total 


20 


77 


3 


0 


20 


23 


21 


48 


3 


0 


49 


52 


22 


55 


0 


45 


0 


45 


23 


85, 15 


0 


14, 85 


0 


14,85 ■ 
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Des essais d' utilisation desdites compositions ont ete 
conduits sous la forme d'une couche pulv§ris6e pour 
chacune d'entre elles, d^posee sur la surface de mortiers 
et/ou de batons fraichement coul6s, mis en ceuvre pour 
5 assurer la retention d'eau au sein desdits mortiers et/ou 
betons au moment de la prise, puis de leur durcissement . 

Ces essais de protection de surfaces ont et6 realises a 
dosage 6quivalent, ce dosage etant de 60 g/m^ de 
10 1' Emulsion a 30% d'extrait sec dans un cas, et de 150 g/m^ 
de 1' emulsion k 30% dans 1' autre cas. 

Les r^sultats de cette retention en eau ont et6 r6unis 
dans les tableaux VI et VII ci-apres, sous la forme d'vin 
15 coefficient de protection k 6 heures et 24 heures apr^s la 
coulee du beton, qui indique le pourcentage en poids d'eau 
maintenu sur les surfaces trait^es. 

Tableau VI 

20 Essais de protection de surfaces r6alis 6es k dosage 

6cruivalent de 60 g/m^ de 1^ Emulsion k 30% d^ext rait sec 



N° de la formule 


Coefficient de protection 


k 6 heures 


a 24 heures 


13 


78, 6 


76, 9 


14 


79,5 


77,4 


15 


82,6 


80, 3 


16 


83,5 


80, 6 


17 


83,4 


81,2 


18 


82,5 


78,7 


19 


79,0 


76, 6 
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Tableau VII 

Essais de protection de surfaces realis6es a dosage 
fequlvalent de 150 g/m^ de 1^ Emulsion a 30% d^extrait sec 





Coefficient de protection 


k 6 heures 


^ 24 heures 


13 


- 94,3 


92,3 


14 


95,4 


. 92,9 


15 


99,1 


96,4 


16 


100 


. 96, 7 . 


17 , 


100 


97, 5 


18 


99,0 


94, 4 


19 


94,9 


91, 9 


T^moin 20 


32, 6 


25,2 


Temoin 21 


77, 1 


64, 8 


Temoin 22 


26,0 


17,1 ■■■ 


T6moin 23 


13,5 


8,4 



5 

Les remarques qui peuvent etre tirees de ces tableaux sont 
les suivantes : 

- il y a bien synergie dans les • compositions , selon 
10 1' invention car la comparaison des essais 13 ^ 1.9 avec 

les essais temoins 20 et 21 pour I'huile, 22 et 23 
pour la paraffine^ montre que la presence simultanee 
de I'huile et de la paraffine dans la composition en 
emulsion aqueuse entralne des resultats en matiere de 
15 protection trds superieurs aux resultats des temoins ; 

- il se produit un phfenomene de maximisation de la 
protection des surfaces trait§es quand le rapport des 
pourcentages en poids d'huile sur les pourcentages en 

20 poids d'extrait sec de paraffine, dans les 

compositions selon 1' invention, est tres 
pr§f 6rentiellement compris entre 0,64 et 9 ; 

- les protections des surfaces trait^es sont acquises 
25 avec une faible quantite en matiere seche active des 

compositions selon 1' invention et ce, par rapport aux 
compositions temoins . 
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REVENDICATIOHS 

Compositions destinies ^ §tre appliquees sur des 
surfaces de mortiers et/ou de b6tons f ralchement 
coules, avant le debut de prise, pour empecher 
1' evaporation de 1' eau n6cessaire a leur prise et a 
leur durcissement, se caracterisent en ce que, dans le 
but de les rendre synergique a I'egard de la retention 
d^eau, elles se composent, sous la forme d'' emulsions 
aqueuses : 

a) d'au moins une paraffine d'origine p6troliere ou de 
synthese renfermant, en melange, des hydrocarbures 
satur6s et insatur^s aliphatiques de formules 
generales CnH2n+2 et CnHan pour lesquels n est au 
moins egal ^ 30 et dont le point de fusion est 
compris entre 40**C et 75**C ; 

b) d'^au moins une huile hydrocarbonee lin6aire et/ou 
cyclique, d' origine aliphatique et/ou napht6nique, 
qui sont des chalnes hydrocarbonees, seules ou en 
melange, de foirmules generales CnH2n+2 et CnHan pour 
lesquelles n est inferieur a 30, dans un 6tat 
liquide a temperature ambiante ; 

c) et/ou d'au moins une huile formee au moins un 
ester resultant de la reaction de condensation d'^un 
acide gras satur6 et/ou insatur6 avec un alcool 
mono, di ou trihydrique 

Compositions selon la revendication 1, caracterisees 
en ce que la paraffine est choisie dans le groupe 
constitue par des alcanes et/ou alcenes, pris seuls ou 
en melange, qui sont des hydrocarbures satur6es et/ou 
insatures d^'origine p6troliere ou de synthese, de 
formules generales CnH2n+2 et CnHan dans lesquelles n 
prend une valeur pref 6rentiellement comprise entre 
30 ^ n < 120. 
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Compositions selon les revendications 1 ou 2, 
caracterisees en ce que la paraffine a un point de 
fusion preferentiellement compris entre 50°C et VC^C. 

Compositions selon I'une quelconque des revendications 
1 a 3, caracterisees en ce que la paraffine a une 
densite comprise entre 0,85 et 0,95, et 
preferentiellement comprise enter 0,88 et 0,92. 

Compositions selon I'une quelconque des revendications 
1 a 4, caracterisees en ce que I'huile hydrocarbonee 
est de formules gen^rales CnH2n+2 et/ou CnH2n dans 
lesquelles n prend preferentiellement une valeur 
comprise entre 10 et 25. 

Compositions selon I'une quelconque des revendications 
1 a 5, caracterisees en ce que I'huile hydrocarbonee 
est choisie parmi celles ayant une viscosity 
cin^matique comprise entre 5 et 500 mm^/s. 

Compositions selon I'une quelconque des revendications 
1 a 6, caracterisees en ce que I'huile hydrocarbonee 
est choisie parmi celles ayant une densite comprise 
entre 0,83 et 0,97. 

Compositions selon I'une quelconque des revendications 
1 a 7, caracterisees en ce que les acides gras entrant 
dans la preparation de I'huile formee d'au moins un 
ester sont choisis dans le groupe des acides gras en 
Ce ^ C24 • 

Compositions selon la revendication 8, caracterisees 
en ce que les acides gras sont choisis dans le groupe 
constitue par les acides gras en Cs a C24/ tels que, 
par exemple, 1 ' acide caprylique, caprique, laurique, 
myristique, palmitique, stearique, arachidique, 
behenique, lignocerique, palmitoleique, oleique, 
gadaleique, erucique, linoieique, linolenique, 
isolinolenique . 
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Compositions selon I'une quelconque des revendications 
1 9, caract6ris§es en ce que les alcools mono, di ou 
trihydriques entrant dans la preparation de I'huile 
formee d'au moins un ester sont choisis dans le groupe 
constitu6 par les alcanols et les alc6nols en C2 a Cao- 

Con^ositions selon la revendication 10, caract6ris6es 
en ce que I'alcool raonohydrique est choisi dans le 
groupe const itue par l'6thanol, le propanol, le 
butanol,- le pentanol, I'acool st^arique, I'alcool 
oleique, I'alcool dihydrique est choisi dans le groupe 
const itue par les propane diol, butane diol, pentane 
diol, hexane diol, heptane diol, octane diol, nonane 
diol, d6cane diol, und6cane diol et dod^cane diol et 
autres dihydroxyalcanes ou alcenes, I'alcool 
trihydrique est choisi dans le groupe constitu6 par le 
glycerol, les butane triol, pentane triol, hexane 
triol, heptane triol, octane triol, nonane triol, 
d6cane triol, und6cane triol, dod^cane triol et autres 
trihydroxyalcanes ou alcenes. 

Compositions selon I'une quelconque des revendications 
1 a 11, caract6risees en ce que : 

- le coitqposant (a), qui est form6 d'au moins une 
paraffine, est present dans lesdites compositions ^ 
raison de 2% ^ 90% en poids, pref erentiellement de 
5% a 60% en poids et trfes pr^f Erentiellement de 5% a 
40% en poids ; 

- le composant (b) , qui est forme d'au moins uhe huile 
hydrocarbon^e, est present dans lesdites 
compositions a raison de 5% A 90% en poids, 
pr6f6rentiellement de 8% a 40% en poids et tr^s 
preferentiellement de 9% k 30% en poids ; 

- et/ou le composant (c) , qui est form§ d'au moins une 
huile composEe d'au moins un ester, est present dans 
lesdites compositions k raison de 5% a 90% en poids, 
pr6f6rentiellement de 10% a 50% en poids et tres 
pr6f§rentiellement de 15% k 40% en poids ; 
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- et I'eau : QSP ^ 100% en poids. 

13. Compositions selon I'une quelconque des revendications 
1 a 12, caracteris6es en ce que le rapport pond6ral en 

5 mati^re active sfeche du cumul des huiles et de la 

paraffine pr§sentes est au itioins 6gal ^ 0,25, est 
pr6f6rentiellement au moins 6gal ^ 0,63 et est tres 
pr^f 6rentiellement compris entre 0,64 et 9. 

14. Compositions selon I'une quelconque des revendications 
10 1 ^ 13, caracterisees en ce que lesdites compositions, 

sous forme d' emulsion, ont une teneur en mati^re s^che 
comprise entre 10% en poids et 60% en poids et, de 
preference, comprise entre 30% en poids et 50% en 
' poids • 

15 15. Proc6d6 de preparation des compositions telles que 
definies dans I'^une quelconque des revendications 1 ^ 
14, caract6ris6 en ce qu'il comporte les 6tapes 
successives d' introduction des divers composant^ dans 
une zone de preparation soumise a agitation, dont le 

20 contenu peut §tre chauffe et/ou refroidi, ces etapes 

etant : 

i) 1' introduction, selon la quantity calcul6e, de 
I'^eau, necessaire ^ la creation de 1' emulsion, 
puis eventuellement celle .d'un agent 6mulsifiant 

25 dans ladite zone, le premier melange etant soxamis 

^ forte agitation pendant le temps necessaire ^ 
I'^obtention d'un milieu homogdne ; 

ii) 1' introduction, selon les quantites calculees, du 
30 melange des huiles des composants (b) et/ou (c) , 

formant un deuxieme melange, qui est soumis a la 
meme forte agitation pendant le temps necessaire a 
I'^obtention de la premiere emulsion "huile dans 
I'eau" ; 



35 
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10 



15 



iii) 1' introduction, selon la quantity calculee et 
sous agitation douce, de la paraffine dans le 
deuxi^me melange : 

- prealablement chauff6e ^ une temperature 
suffisante pour provoquer la fusion et le 
passage ^ l'6tat d' emulsion de la paraffine 
quand la paraffine est introduite sous la forme 
d' une poudre . tr6s fine ; 

- k une temperature ambiante quand la paraffine 
est introduite sous la forme d' une emulsion 



aqueuse 



et maintien de 1' agitation douce pendant le temps 
prolonge n6cessaire k la formation de 1' emulsion, 
avec un 6ventuel ref roidissement de 1' Emulsion ; 

iv) puis, soumission de 1' emulsion resultant du 
deuxi^rae melange transformee en Emulsion aqueuse a 
une agitation douce pendant un temps prolong^, pour 
homogeneiser 1' Emulsion aqueuse form^e contenant 
20 tous les composants. 

16. Application des compositions telles que d6finies dans 
I'une quelconque des revendications 1 ^ 15, ^ la 
protection centre 1' Evaporation d' eau de surfaces de 
mortiers et/ou de batons fraichement coul6s par 
25 pulverisation desdites compositions en Emulsions 

aqueuses sur lesdites surfaces k raison.d'une charge 
utile d§pos6e par unite de surface comprise entre 
50 g/m^ et 150 g/m^ pour atteindre la protection 
totale. 
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iii) 1' introduction, selon la quantite calcul6e et 
sous agitation douce, de la paraffine dans le 
deuxieme melange : 

- prealablement chauffee a une temperature 
suffisante pour provoquer la fusion et le 
passage k I'etat d' Emulsion de la paraffine 
quand la paraffine est introduite sous ia forme 
d'une poudre trfes fine ; 

- ^ une temperature ambiante qiland la paraffine 
est introduite sous la forme d'une emulsion 
aqueuse ; 

et maintien de 1' agitation douce pendant le temps 
prolonge n6cessaire A la formation de 1' emulsion^ 
avec un 6ventuel ref roidissement de 1' emulsion ; 

iv) puis, soumission de , I'' emulsion resultant du 
deuxieme melange transformee en Emulsion aqueuse a 
une agitation douce pendant un temps prolong^ pour 
homogen6iser l'§mulsion aqueuse formee contenant 
tous les composants. 

Application des compositions telles que definies dans 
I'une quelconque des revendications 1 ^ 14, a la 
protection centre 1' Evaporation d'eau de surfaces de 
mortiers et/ou de betons fraichement coules par 
pulverisation desdites compositions en emulsions 
aqueuses sur lesdites surfaces k raison d'une charge 
utile d6pos6e par unit6 de surface comprise entre 
50 g/m^ et 150 g/m^ pour atteindre la protection 
totale. 
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